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管链输送机 输送膨化大豆粉

膨化大豆粉，采用进口大豆为原料，整粒粉碎后经膨化加工精制而成，其保留了大豆本

身的营养成分，去除了大豆的抗营养因子，营养价值高，具有浓郁的豆香味，适口性好，

养分消化率高，在畜禽及水产料中得到了广泛的使用。

正因如此，国内很多大型油脂加工企业快速切换赛道，增加膨化大豆粉产线以应对市场

需求。

今天主要探讨膨化大豆粉的输送设备选择问题，目前行业内大部分应用的输送设备主要

有 3 种，气力输送系统、传统设备（刮板机、斗提机）、管链输送系统。



气力输送

气力输送是利用一定压力和速度的气流在密闭管道内将物料从一处转移到另一处的输送

技术，气力输送系统比较适合粉、粒体物料的输送，也特别适合空间受限或者改造项目，

因为管道布局相对比较灵活，可以尽量减少对其他设备或者建筑的改造。

从膨化大豆粉物料性状来看，似乎选择气力输送应该没有问题，物料首先经过冷却降

温后进入气力输送系统，通过气力输送相当于对物料进行二次冷却，有利于物料输送。

但膨化大豆粉含有一定量的油脂，且具有一定的黏性，随着输送系统长时间的运行，

物料会慢慢粘黏在管壁上，管道流通面积逐渐减小甚至堵塞，造成系统故障，影响生

产连续性。



膨化大豆粉气力输送堵塞情况

气力输送系统清理比较麻烦，需要对整个系统组件进行拆解、疏通、清理，特别是弯

头部分要着重检查，因为这里是物料堵塞高发区域。所以气力输送不适合输送含有油

脂的膨化大豆粉。

传统输送设备

刮板机、斗提机是成熟的传统输送设备，虽然没有气力输送布置灵活，但是设备的稳

定高，是现在油脂加工企业输送物料主要的设备类型。



膨化大豆粉通过风机吸自然风进行冷却，将物料的水分和温度降到合格水平。使用刮

板机和斗提机进行输送，上下游设备输送能力匹配，不会出现物料堵塞系统情况。

刮板机和斗提机解决了气力输送堵料的问题，但是也随之产生了新的问题：物料在设

备内部侧壁结块、残留、发霉。产生的根本原因是刮板机和提升机的结构所致，冷却

后的物料温度略高于环境温度，设备壳体内部容易结露，特别是北方的冬季特别显著。

物料在输送过程中，粉尘在设备内壁会慢慢沉积结块，长时间残留、结块，最终导致

霉变。设备本身结构无法实现在线清理，结块发霉的物料脱落混入产品中影响品质，

引起终端客户投诉。加工企业大都在出料口增设筛子来解决此问题，但是不能通过设

备本身解决此问题。

管链输送系统

管链输送系统适合于各种粉粒体物料的输送，其主要由驱动单元、回转单元、链条、

盘片等组成的全密封系统，驱动链轮拨动链条，盘片推动物料移动，达到输送的目的。

圆环链条可以充当万向节，能够在移动时实现方向变化，灵活布置。



管链输送系统不但具有气力输送布置的灵活性，可以实现水平、倾斜、提升、三维等

布局输送，而且能耗优势明显，例如一条 350 米，25 吨/小时的膨化大豆粉输送线，

如采用气力输送，综合功率接近 220KW，而采用管链输送系统，综合功率不超过 66kw。

我们可以将管链输送理解为一条可以弯曲的刮板机，除具备刮板机稳定性优点外，还

具有低噪音、低能耗、高清洁、少钢构支撑等特点。

使用管链输送系统输送膨化大豆粉，考虑到物料含有油脂，有一点粘黏性，可以在管

链机链条上配置一个略大于管道内径柔软的聚氨酯环形刮片，在线对管壁内侧进行清

理，保证管壁不残留物料；为了防止管链回程带料，考虑在管道的回程段与输送段上

下联通，让回程段物料重新进入输送段，尽量减少残留物料被带到机尾，机尾为圆弧

形底部设计，少许残留料仍然可以再次被输送，机尾同时设置清理抽屉，定期清理，

保证物料在输送过程中不残留、结块、发霉，彻底解决输送过程中影响物料品质的问

题。

在实际应用中，由于膨化大豆粉含有少量油脂，物料本身对管链输送系统还有一定润

滑作用，所以管链输送系统输送膨化大豆粉时非常平稳，声音极低（1 米范围几乎感



觉不到设备的运行），磨损性也极低。综上所述，管链输送系统是目前膨化大豆粉输

送表现最佳的输送方式。

聚氨酯内壁清洁盘片

圆弧底部+机尾抽屉清理



国内某知名集团客户管链机输送膨化大豆粉现场

管链输送系统广泛应用在各行各业，成为处理粉粒体物料输送系统新的解决方案。目

前在油脂加工企业，管链输送机输送的物料还有很多，如菜籽、米糠、垩白、大米、

大豆、面粉、大豆蛋白、花生、油渣、花生饼、豆皮、碎米、玉米纤维、稻壳等。

如果有任何问题，欢迎您随时来电咨询！

服务热线：400-995-1255
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